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Dynamique du procédé
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Dynamique du procédé

1. Gain/sensibilité

Quand j'ouvre la vanne de 2% - est-ce que la température bouge beaucoup?

2. Tau:

Quand j'ouvre la vanne - est-ce que la température bouge rapidement?

3. Délai:

Quand j'ouvre la vanne - est-ce que la température commence a bouger immédiatement?

Nos partenaires: Mrennnuluules

WWWWWWWWWWWW TOPEONTROL



/‘eve rest Ateliers / Conférences CIFQ

L'algorithme PID

1. Proportionnel:

Le régulateur module la variable manipulée selon 'amplitude de I'erreur

2. Intégral:
Le régulateur module la variable manipulée selon la durée de I'erreur
3. Derive:

Le régulateur module la variable manipulée selon la vitesse de I'erreur

» Conduite automobile

= CEil
= Cerveau
= Mains

Nos partenaires: mggﬁgﬂulﬂuiesk TDP{:OI—]THDL

EN INSTRUMENTATIO



/

7Qeverest Atel]

rs | Conféren

@

Opnjectifs

Controllability with the PID
values obtained with the AT.

Quicken the response ayas

Fine tuning | : : : :
A T"'}'S'i'_ﬂb"éﬁﬁi'l'l:g" e A
SV : : ' . ' . .

. e e o R

Slow the response

o

(+) sgde settilig

= - T & I R R e o

Nos partenaires: technologis. TOPEONTROL

INSTR

2
-

P,
(D
()

@)

IFQ



Q)

Qu'esi-ce que la performanc

Pour une boucle de controble

Cible: efficacité d’opération locale
» Variabilité locale
» Temps de réponse
» Robustesse
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Impacts d'une boucle
non performan't;

Economique Environnemental
Usure prématurée des éléments terminaux Consommation de réactifs
- Arréts non planifiés Qualité de combustion
- Entretien

- Durée de vie
Pertes de production pour produits hors

normes 7 7
Zones de travail non optimales SeC.LI rl_te
(brlileurs/viscosité) Ratio Air/Gas

Qualite
Variabilité
Rejets
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Etat de la situation — en chiffres
(a partir d’audits, d’articles nos statistiques —Top Control)

30 % des régulateurs PID ont des
parametres qui n‘ont aucun sens

85 % des régulateurs PID ont des reglages
inappropries
c.-a-d. boucles interactives, trop agressives, trop lentes
Mauvaises cibles

30% des regulateurs PID sont

freguemment utilisés dans le mauvais
mode

c.-a-d. Auto-Manuel
c.-a-d. Cascade-Auto
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PID : analyses, réglages et op
Analyse et optimise les boucles PID
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[D=dE 59 Elimine les tatonnements par des tests
‘Eonfigure |[Testing | Identfication | PID: Turing standardisés effectués en boucle fermée
R ] _ (Auto) pendant le production normale.
] 2??35' . : : E .. y
% o S Aussi possible en boucle ouverte (tests en
= mode manuel)
1 223 _ BRI e S e e S L e T
_ QN T m—— Analyse et teste plusieurs boucles a la fois
§ 0947 - 115.00 - - - .
- W% MM Analyse aussi les interactions, cascade et
- | s et SE e feedforward — prochaine version

54824 R [T =" ey i i e e e S T T e e e g s e ]
o lisos WMMM Résultats sous forme de rapport et
|| 2s0r. T P o s £ A statistiques

ID 224‘.?5 449‘.50 6?4‘.25 SQQ.DDI ID 224‘.75 44@‘.50 B?4I.25 899.00
|1 |2 |3 |4 |5 | s |7 | & IE - . e e ,
o Pzl TICZm | TICan Utilise la technologie Tai-Ji developpee pour
Setpoint high 220 130 130 1} 0 a 1] 1] 1]
e Setpoirt low 180 100 100 0 0 0 0 0 0 les MPC
Setpoint Average 200 110 110 1) 0 a o] o] a
Start collect data i = 2)?=F ;F n1:>?=|= E)FF E)FF EJFF EJFF E)FF E)FF
Stop coflect data | 4 | | j
4
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Regle du pouce
e Le temps de reponse d'une boucle a un
changement de consigne ou de charge en

mode automatique est :
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