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OPElNBS

e Oper8 est un partenariat entre le Groupe BID et Cumul8 Technologies.

e Créer pour l'industrie des produits forestiers avec des équipements,
logiciels et du soutien prét pour |'Internet des Objets.

e Cette collaboration Oper8 allie I'expérience industrielle, les
equipements, les logiciels et les services du groupe BID avec la
technologie innovante d'analyse prédictive et d’Intelligence artificielle
de Cumul8.

e Le résultat est une solution axée sur la valeur qui permet aux clients




Contexte usine du sciage
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Taux de rendement global TRG (OEE) bas par rapport a

d’autres industries

Taux de marche (disponib
de temps sont tres morce

Taux d’efficacité (vitesse)

ilité) tres bas (70%) et les pertes
ées

00N

Taux de produits conformes (qualité) est un concept qui ne
s‘applique pas bien au sciage parce que le bois est une
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Nouveautés en concret

 Nouvelles données provenant des systemes
d’automatisation

* Centres machines maintenant connectés avec BD centrale
e Apparition de nouveaux ICP (KPI) mieux adaptés

e Flexibilité totale pour les besoins locaux par usine

 Données facilement disponibles pour les analyses par des
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Gradex - KPI Solution Viewer

Trimloss % (Nom. Vol.) Stash (Reject) - Nominal Volume % Full Length Ratio
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Gradexpert - Production Grade Summary - Shift

Volume pertime Grode out Vlume (3

COMANCT Trnmmer - Production

Gradex - Rapport

Uptime %: %
B Multi-Machine Shift -

shift  Red-Day: October 2, 2018 6:00 AM - 6:00 PM
[® Ssummary

High Grade Volume Ratio: 65 %
(& oLl summary

Low Grade Volume Ratio: 15.9 ' I Bucking
[® Log Summary
Wet Grade Volume %: % B Summary
[® Sweep And Length
= ou Red-Day (02/10/2018 05:00 AM to 02/10/2018 05:00 PM)
B Compensation
(A correction

Bucking oLl

* Tableau de bord sur plate-forme Web T
Horaire centralisée o=

ICP (KPIs) niveau 1 et 2 B sevrey
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Données mises en Contexte ‘Temps reel machine
Tableau de bords multi-machine -




Indicateurs clés de performance (ICP

COMACT GradExpert (7500) - Production

KPIs (x40)
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Interface de création d’indicateur
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COMI\CT GradExpert (7500)-P

Title Unique Name

Uptime % 44
Formula

E $production-time.UpTime / ( $production-time.UpTime + $production-time.DownTime ) *

Gurationll SUM() COUNT() AVG() STD()

production-time X

production-time

BreakTime DownTime

Precision i Time Unit

|| Relative time Hours »

default (x1) =

40% & 60% Aarget 50% @

- P0 & * 10 2029 x
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Réalisation BID Usine 4.0

* Projet clé en main réalisé
* Usine complete connectée
= Sciage, Rabotage et séchage
17 PLC
e 5 optimiseurs
* 6 bases de données
e 1 agent pour le Cloud

* 11 Moniteurs dont 7 pour e
opérateurs e
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Récolte des données

C Envision Editor
ICP & Science engine ”“Serveur Cloud
variables IA & AM Cumul8

auIs
aulIs

BD Opti centralisée

. N

i

rabotage, séchoirs

Sciage,
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Plate-forme Oper8 - Cumul8

Tableaux de bord configurables pour opérateurs et gestionnaires

- A - Sawmill Computer Room
A - Sawmill Computer Room o e B R BT
Sawmill - Production (CU) Trimloss (%) Slash Nom Vol. (%) Slash Bds Bins Available Bins Full Bds Reject Bin
Actual Speed (PLC Live)
BF (Trimmer) 291,377 0.7 26 /9

BF/HR 33J080 Last 10 Minutes Stems / Min L g n . Boards / Min Sawmill _ Speed ||'|f0 -10 Min Deba_k::s:efd_t“l1
LRF T/0 (BF/ft%) 8.4 ] A\ f W f Y Boards/Min 0

Sawmill - Piece Count Merch (stems) OLI (Logs) Trimmer (Bds) Merch 27 Saihna e e i e O g (e g e )

Total Count  Pieces/Min 8.1 46 oLl 0
Merch - Stems 1,610 Speed chain Dis 288 316 7 Trimmer 47 e
OLI- Logs 47208  Avg Gap/LugFil 53.0 23.2 65 Stacker 291
Stacker - Packs 63 BF/Board 121 % 2x4 530 Bundles/HR 203
Avg Diameter 8.8 % 2x6 20.7 Tiers/Min 3
Merchandizer 57 Avg Length 15.6 % 2X8 10.7 Cycle Time (m) 54 125
oLl 47 ety B Producton T‘ Frocucion (Lest 200 sifes incling ight an wskens St seed i

TBL 48 Day since 0 am 0

Trimmer 50 B A I A ﬁ Week 102’564
[

Il | \11 Il
Stacker 54 IlkL WL&J llr\i Muﬂﬂ" Month 2611,620



Envision Editor — Générateur d’ICP

= Fipeline Editor: log-count-pipe...

log-count-pipeline

OLI Scanner 1

id: "5026ced4fSacs4fblaasTdd
dbadcAeSec”
sourceName: " OLI Scanner 1°

Shift Schedules

id: "1 Fe248e71 7eb4d418d 70
efgaTafodob”
sourceMame: * 5hift Schedule
&

Skip Invalid Solutions

‘ Operation ‘ ‘ Sink ‘ ‘ Source
Schedule Window Counter Schedule Window Subtract
Open Close lelds: [“SchedulelEnd®, “Sch felde
endDateField: "t_end’ dule|Start™|

inputDateField: "t_begin®

startDateField: "t_begin®




Plate-forme Oper8 - Santé machine

Objectif premier: Monitorer la santé machine a partir de donneées
disponibles depuis longtemps mais encore peu utilisées

e Axes hydrauliques et Servo-moteur
e Ecart Max p/r a la cible (Max Following Error)
e Dépassement Max de la cible (Overshoot max)

OLI Left Canter - Max Following error (in)
MOW 135, 2018 6:02:22 AM - NOV 13, 2018 6:18:00 AM

: 0 re
[ 2 ]
e Moteurs seolr e leal e . . o
o a il LR LELILER | e - - I'.= fffffffffffff L I EE R E R I E R R R E R E R E R SR TR Y] AR LI IAn
- oy " - - e [ ] -
e Puissance de sortie (Output power) o R E ST L 2 HRIR
Enregistreur d’alarmes et d’évenements
0.500
3:20 AM 06:05:00 AM 40 AM 06:10:00 AM
Administration
{2} Alerts Alerts (¥) Create a New Alert
Event Leg
A Mill Administration o Name Owner Created ¥ Email Stat Det
R O Right Canter ON Load Power Output Max limit (745kW) Me 2018-06-06 15:25:04 [ on @) [ o @) Vi
Pipelines
. O Maisture e 2018-05-22 14:20:51 m m Vd
O OLI STEP CHAIN - ON LOAD 40 HP (30 kW) e 2018-05-15 06:11:39 m m V4
| OLI STEP CHAIN - NO LOAD 40 HP (30 kW) e 2018-05-15 05:51:35 m m Vd




Nos prioritées
e Augmenter la disponibilité globale de l'usine tout en
ameéliorant la sécurité.

e Continuer a augmenter la vitesse de production ainsi que
la valeur du panier de produits (qualité, grade).

e Concentrer I'ajout de valeur dans l'effet systémique de
nos designs plutot que sur les items provenant de
fournisseurs.




Conclusion

e Un amalgame d’outil au niveau de l'usine avec une
centralisation de toutes les données utiles vers le cloud
pour analyse future.

e Une révolution industrielle qui ne fait gue commencer.

e Déja en route vers l'apprentissage machine et 'utilisation
de l'intelligence artificielle.




En route vers l'intelligence artificielle
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