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SYSTEME DE PESEE

CAS VECUS: IMPLANTATION, DEMARRAGE,

RESULTATS.

PREPARE PAR : MARTIN POIRIER / DAVID
HAMEL




SCIERIE CLERMOND HAMEL

SAINT-EPHREM-DE-BEAUCE
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Entreprise Usine de Essence :

familiale Sciage _Sapin
depuis 130 Séchage et /Epinett
ans Rabotage

Font aussi partie de la famille

CLERMOND HAMEL vLTEE

BOIS BUSQUE
AM & LAFLAMME

EEEEEEEEEEEEEEEEEE

e

Volume de =
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le bois, notre force




OBJECTIFS DE
LIMPLANTATION

+  BESOIN D’AMELIORER LA QUALITE (DISTRIBUTION DE
TH FINALE, ECART TYPE)

-  DIMINUTION DES TEMPS DE SECHAGE EN SAPIN

- DIMINUTION DU SURSECHAGE

- ENVOYER LE BON BOIS AU PARC AIR-DRY, SELECTION | BEET

PAR LE POIDS.

* EXCELLENTE COMBINAISON AVEC LA
RECONNAISSANCE D’ESSENCE INTELLIGENTE EN PLACE
CHEZ NOUS

-  ETUDES ANTERIEURES ET LOGICIEL OASIS
DEMONTRENT QUE TRIAGE PAR LA MASSE DANS LE E-P-S
DONNE DES GAINS DE 34% EN PRODUCTIVITE ET
D’ENVIRON 7,64$/MPMP

Vincent Lavoie, Chercheur, Fabrication du bois de sciage

fpinnovations.ca

HAMEL:

le bols, notre force




DEMARCHE

- SYSTEME DE PESE DYNAMIQUE PAR
MASSE VOLUMIQUE SPD VAB

« INSTALLE CHEZ CLERMOND
HAMEL LTEE EN FEVRIER 2020

- DUREE DE LINSTALLATION : 2
VRAIS MECANICIENS, UNE APRES-
MIDI!

le bois, notre force
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DEMARRAGE /
PROBLEMATIQUES

E ,DETERMINATION DES SETPOINTS DE
DEPART AVEC SUPPORT FPI

° VALIDATION SUR LETERRAIN :TESTS,
ECHANTILLONS

* TROUVER LES BONS POIDS QUI
DONNERA LE % DE LOURD YOULU PAR
LENTREPRISE

* SYNCHRONISATION AVEC LE CLASSEUR

;NSGLT&?:E[:]I'}'EE LA TANK DE PEINTURE CLERMON D ‘_

* TIMING ET LESTRANSITIONS DE
CHAINE DOIVENT ETRE PARFAITES

le bols, notre force
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APPROCHE

+  6-7 CHARGEMENTS LOURD EN SAISON HIVERNAL, CEXCEDENT EST AIR
DRY

* LOURDTRIE SEULEMENT DANS LE 2X4/2X6 1012’14’16, LEGER
REDISTRIBUE DANS L’EPINETTE.

- PEINTURE VAPORISEE SUR LE BOUT DES PIECES AVEC BUSES VAB.

« MENTION LOURD SUR LETIQUETTE, ET MIS EN RANGEE A PART.

ENTRETIEN

- LE FABRICANT RECOMMANDE UNE VERIFICATION DE LA PRECISION DE
LECTURE DES BALANCES TOUS LES MOIS.

 CALIBRAGE DES CELLULES DE CHARGES DES BALANCES LORSQUE LE
ZERO DERIVE SEULEMENT OU LORS D’UN CHANGEMENT DE CELLULE DE
CHARGE.
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Stat-Pak

Group Report Stat-Pak
2009.08-11
The Very Big Handmeter Company

2009-08-11
‘Meter Number: 0001

Group Report

Unit Ref: Supplier Ref.

The Very Big Handmeter Company
%MC Readings Std. Dev. High Low Group Location Species SG
183 320 8.3 337 55 o DOUglas Fir 0.40 Meter Nimber: 0001

%MC  Readings '%' Total _Histo,
0 0

Unit Ref. Supplier Ref.

%MC  Readings  Std. Dev. High Group  Location
155 199 71 338 a5

%MC Readings "%’ Total Histogras. ..
0

RESULTATS

GRAPHIQUES DE DISTRIBUTIONS
DE TH AVANT VS APRES
IMPLANTATION

| 22HRES ET 94HRES
MEME CEDULE.

NONBENANODO




RESULTATS
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TEMPS DE SECHAGE AVANT VS APRES
IMPLANTATION

0

Temps moyen Séchoir 5
Février 2020 - Mars 2020
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CLERMOND
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GAIN EN PRODUCTIVITE:
ON PARLE DE +/- 20HRES EN TEMPS DE SECHAGE
MEILLEUR EFFICACITE DU PARC AIR DRY

REDUCTION DE LA CONSOMMATION D’ENERGIE

GAIN EN QUALITE:
CHARGEMENT PLUS HOMOGENE AUX SECHOIRS
MEILLEUR DISTRIBUTION D’HUMIDITE FINALE

DIMINUTION DES FENTES DANS LE 2x6 SAPIN

REDUCTION DU DECLASSEMENT AU PLANEUR

/ il




CONCLUSIONS

LES POURS
SIMPLE D’INSTALLATION, GAIN RAPIDE ET DIRECT SUR LES TEMPS DE SECHAGE

GAIN EN QUALITE ET EN PRODUCTIVITE MULTIPLES (SURSECHAGE, ECART TYPE,
COURBURES, ECONOMIE D’ENERGIE ETC.)

LES CONTRES
DEMANDE UN PEU DE SUIVI: ETIQUETTES, PEINTURE, ENTRETIEN, CALIBRATION

(LERMOND 747 ¥%.
HAMEL:

le bols, notre force
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FIN, MERCI A

TOUS
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