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* J7£LLONS
PRESENTER

Sébastien Lefebvre

Représentant ventes et service, Wellons Canada

- Avec Wellons depuis 2018 (et salton de 1999 a 2001);

- 17 ans dans lI'industrie manufacturiere des produits
forestiers;

- EXpérience en optimisation, soutien technique &
formation

Steve Dalby

ales Manager, Wellons Canada

- with Wellons since 2018
- 25 years In the Forest Products Industry.

- Background in Project Management, Business
Development, Sales & Marketing in North America and
International Markets




£LLONS

SYSTEMES DE SECHAGE EN CONTINU
(CDS)

CONTINUOUS DRYING SYSTEMS

Sujets présenteés

» Historigue et evolution groupe Wellons

> Conception de nos CDS

Continuous drying SYSTEMS

» Systeme de controle du C

» Bénéfices et observations

DS Wellons et innovations
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LE GROUPE WELLONS

+ "£LLONS

Wellons Canada
Surrey, B.C.

Biomass & Gas Fired Thermal Energy Systems
and Kilns

Wellons, Inc.

Vancouver, WA
Biomass Energy Systems & Kilns

Wellons Canada

Sainte-Julie, Québec
Biomass & Gas Energy Systems

Salem Equipment, Inc.
Sherwood, OR
Supplier of Sawmill Equipment

Wellons RPI

Grants Pass, OR
Refractory Installation Specialists
& Mechanical Repairs

Wellons Russia

Moscow, Russia
Sales & Engineering Services

/

[ 4

Austraillasia

Te Horo, New Zealand
Sales & Engineering

t\!

{

Wellons Sales Office

Pittsburg, PA and Columbia, SC

Wellons Energy Solutions
High Point, NC
Biomass Steam & Co-Gen Projects
(Design, Build, Own & Operate)

Wellons Power Group

Atlanta, GA




USINE DE FABRICATION| 218,000 PI CARRES + E£LLONS




LE GROUPE WELLONS | FAITS MARQUANTS + E£LLONS

> Depuis 1964 > Acquisitions par Wellons inc.

» Plus de 300 employés ©® 2002 Salton Fabrication (Wellons Canada)
® 2004 Energie FEI (Wellons Canada)

® Salem Equipment, Inc. (équipement de scierie, écorceurs,
® Vancouver, WA, USA broyeurs ecorce, débitage primaire, etc)

> Bureaux ingenierie

® Sherwood, OR, USA ® Rogue Pro (Wellons RPI) (refractaire)
© Atlanta, GA, USA ® McBurney Personnel (Wellons Power Group)




WELLONS CANADA | FAITS MARQUANTS *Z%£LLONS

Historique
> En operation au Canada depuis 1976, sous le nom de Salton
Fabrication
» Ventes annuelles: CAN $30 — 60 millions SALTON :
> Employés: 50 - 200 SERVICE COMPLET, DE LA CONCEPTION A LA REALISATION

> Bureau d’'ingénierie a Surrey, BC

» 3 techniciens sur la route a temps plein Ene Fgﬂ =

> Division de construction F.E.l.Inc. WELLONS CANADA

» 475 séchoirs ARG e FUSIONNEE EN 2019

» 50 centrales thermigques a biomasse i%;z(grj%og) 992;2—_3£§g5 * n ELLONS

» Acquisition de Energie FEI en 2004

® 9 employés —

® Ingénieurs et techniciens bilingues .‘ELLONS

® 143 seéchoirs FEI CORP-

® 87 Chaudieres et centrales thermiques a biomasse
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WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) DEPUIS 2012 + 7 "£1LLONS

SERVICE COMPLET, DE LA CONCEPTION A LA REALISATION:
L'AVANTAGE DU SERVICE WELLONS

WEHMEREGE

» Conception et fabrication

> Installation » Modélisation (sizing) en fonction de la production désirée

> Démarrage et soutien technique » Systéme de controle de séchoirs par lot et CDS

> License Pollard (Brevet) » Performances garanties
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WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) AU CANADA + 7 "£1LLONS

Installations au Canada Installations dans I'Est (Ont, Qc, Mar)
> Premiere en 2012-2013 > Premiere en 2017
» La plus récente mars 2021 > La plus récente mars 2021
> Quantité en opération: 16 > Quantité en opération: 2, + un en construction

» Conversion 5

> Le plus long: CDS 287°

> Le plus petit: 132°

» Le plus gros (en volume): seche 206 M PMP/an
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CONCEPTION TECHNOLOGIQUE DU CDS WELLONS * Z7E£LLONS

Zone principale de chauffage Zone de prechauffage ER (Energy Recovery)

» Section principale de chauffage | MD (Main Drying) — Endroit ou le > Sans source d’énergie

séchage se fait ) :
> Transfert d’énergie

> Multizone en longueur et hauteur . Réchauff N
échauffemen

> Sources d’énergie |fluide thermique |vapeur |feu direct » Conditionnement et équilibrage

> Déplacement des charges a contre courant ou parallele avec
déplacement des charriots sur rail

> Séchage = Taux de poussée |Distance / heure | pi/h

Zone de préchauffage Zone de séchage Zone de prechauffage

/ Energy Recovery (ER) \ / Main Drying (MD) —_— Energy Recovery (ER) ——_
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CONCEPTION TECHNOLOGIQUE DU CDS WELLONS * Z7E£LLONS

Zone de préchauffage “"ER Section”.

_'objectif des zones de préchauffage (ER) est de transférer I'énergie thermique du bois chaud quittant la section de séchage principale

pour prechauffer le bois a température ambiante entrant dans le séchoir sur l'autre voie.

Track 1 Track 2
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04-09-2074 120000 &AM J4-09-2014 12:00:00 AM

Test réel 04-09-2014 1 04-09-2014 12

Wellons a utilisé des enregistreurs de température pour confirmer le transfert d'énergie de la section de récupération d'énergie: les
chargements entrants sont passés de 50 deg.F a ~160 deg.F a I'entrée de la section MD en 10 heures et a un taux de poussée de
6pi/hr. (augmentation de 110 deg F.)



WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) 2012-PRESENT | ANIMATION * "£LLONS




WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) | CARACTERISTIQUES DE CONCEPTION * 7€ LONS

Zone principale de chauffage (Main drying (MD)) Autres caractéristigues ou options
» Structure en aluminium ou acier » Rails exterieures avec chauffage electrique ou au glycol.
> Panneaux isolants en aluminium > Poids pour lestage en option (Load Weights)

> Monorail pour moteur sur passerelle

Zone de préchauffage (Energy Recovery (ER)) > Chariot avec roues sur roulements (bearings) SKF (avec
verrouillage / deverrouillage automatique)

» Structure en aluminium

» Panneaux Iisolants: aluminum a l'extérieur, acier
iInoxydable a l'interieur

> Arbre d’entrainement des ventilateurs en acier inoxydable
(fan drive shafts)

> Supports des ventilateurs (8x8x1/4 HSS) peintures a
I'époxy

» Division des murs intérieurs en aluminium
> Rails en acier inoxydable

» Collecteur de condensat en acier inoxydable




SECHAGE EN CONTINU | CDS | EN IMAGE — CHARIOTS A DE.VERROUILLAGE AUTOMATIQUE Z"ELLONS
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SECHAGE EN CONTINU | CDS | EN IMAGE — VENTILATEURS
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SECHAGE EN CONTINU | CDS| EN IMAGE — STRUCTURE +* £ LONS
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SECHAGE EN CONTINU | CDS| EN IMAGE — STRUCTURE +* £ LONS




AELLONS
SECHAGE EN CONTINU | CDS | EN IMAGE — TUYAUTERIE — FLUIDE THERMIQUE OU VAPEUR /3l
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SECHAGE EN CONTINU | CDS | EN IMAGE —SERPENTINS

+ "£LLONS
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+ "£LLONS

V4

—DEFLECTEUR BROSSE ET MURS SEPARATEURS

V4

SECHAGE EN CONTINU | CDS | EN IMAGE
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SECHAGE EN CONTINU | CDS | INNOVATIONS + E£LLONS

Systeme de controle multizone T

> |Innovations et caracteristiques du systeme de controle CDS:
® Controle de latempérature seche a la sortie

® Contrble de ’lhumidité par les évents L U T I O N

©® Mesure de 'humidite (au-dessus et en dessous du
point de saturation des fibres)

® Taux de poussée ajusté en temps réel en fonction du Connecting to WkCtrl Service
taux d’humidite par rail C
Configuration Connecting Transfering Database Creating Finished
©® Flexibilite du multizone par rail dans la section sechage Services  Data Cache
WkCtrl TCP Status...
© Base de données SQL - loT Winkiln HMI 'fggghost Connecting To WKCtrl Service

® Intégration facile aux automates programmables

® Intégration du suivi HT Traitement de chaleur

Rockwell Software®

Studio o000

COI’ICEptIOI‘I Logix Designer’

> Modele de conception amelioré (modélisation)

> Controle du débit d'air par zone (3) dans les sections W= y
prechaugffage (ER) — i Rociwelt

s Automation




SECHAGE EN CONTINU | CDS | SYSTEME DE CONTROLE WINKILN EVO + E£LLONS

WZ£LLONS WINKILN EVOLUTION HERY About | |i || 2| -
« [§ioo1~ » ITrack1 5 Curr #2 2x4 FIR ® Up Next # I Track 2 B Curr #2 -~ B Up Next #
Comment Comment Comment Comment
= Trend
// Pusher Idle Rate 3.00 ft/hr Next Push 19:42
zd HT Trend | | 111 | 154 | SIN1 154 | STN 3 ER 2
| 100% {|| 70e [ . i 15% {|| 100% |
|
@ X-Sec |
Target MC 18.0
28 Giatus IRﬂIIing Avg 17.0
g Plan h _
E Home Final MC 15.8
O] Library
Qe 12e 42e
0,
B8 Cur Sch T1 S5e 11% 100%
O Cur Sch T2
Pause Abv 23.0
@ Control Final MC 20.0
3K Maint : 22.9 1 23.3]14.0 | 11.8 :
Rolling Avg 17.6 |
Q Alarms Target MC 18.0
SP 150 SP 150 -
=D History 77 |
ER 1 STN 1 | 154 | STN 3 150 . 106 | |
Pusher Idle Rate 2.05 ft/hr Next Push 06:27 /
8 11 11 11 13 14 13 13 13 13 14 13 13 13 13 11 11 || 11 8
1L Utility |
MTBU Demand 8,637 Fan Forward Fan Speed 70% Next Rvl 164 Min Vent Opening 0% WB SetPt 165 WB 154 Mode Automatic
Date, Time = Status Kilm  Alarm Message Total MBTU Demand 8,637

Fs




SECHAGE EN CONTINU | CDS | SYSTEME DE CONTROLE WINKILN EVO + E£LLONS

WZELLONS WINKILN EVOLUTION Hikd About | i 2| - O
« fioor~ » WTrack 1 2 Curr #2 2 Up Next # I Track 2 2 Curr #2 2 Up Next #
Comment Comment Comment Comment
=2 Trend
Pusher Idle Rate 3.00 Ft/Hr Next Push 21:50 Pusher Idle Rate 2.05 Ft/Hr Next Push 08:35
@ HT Trend
0% 0%
ERS 1
(am X-Sec
aa Status /0e
== plan HR 27.0
STN 1

Winkiln 7

> Algorithme performant pour distribution en

STN 2
hauteur s
5 11
> |Interface conviviale et évolutive HR 11.5 ‘
STN 3
11
MR 3.7 "
¥D) History ERS 1
L Utility
MTBU Demand 9,551 Fan Forward Fan Speed 70% Next Rvl 166 Min Vent Opening 0% WB SetPt 165 WB 154 Mode Automatic
' Date, Time - Status Kiln.  Alarm Messaqe | Total MBTU Demand 9,551
£+ Service

g Thu 08:38:15AM Air 15 21



SECHAGE EN CONTINU | CDS | SYSTEME DE CONTROLE WINKILN EVO + 7£LLONS

WZELLONS WINKILN EVOLUTION 32 v TAbout il 7| —

4 ) 001 = P

Trend

300 18.0
|ﬁ HT Trend 17.3
16.5
270 g
Emr X-Sec 15.0
an 240 14.3
am otatus o -
%= Plan 210 | 12.8
e W* T _‘V\‘L M - 12.0
= Home 11.3
180
_ 10.5
0 Library o8
150 e G . o e e————— - B :2
o — — =
E® Cur Sch T1 -
) 120 7.
Ed Cur Sch T2 6.8
6.0
& Control... 90 5.3
4.5
}E Maint 60 3.8
T Alarms 260
2.3
=-) History 30 - | |1 ' | ' I _u ' —H ] 1.5
TR (I N M N + | | | | I | r n | | | L | 0.8
D | | ] Ll J. : J . | I | LL |. | . : | | | | |_l 5 | . . | | | : . . : I L 3 | . . . j : | . el 0.0
04:20 AM
12:00 AM 02:00 AM 04:00 AM 06:00 AM 08:00 AM 10:00 AM 12:00 PM 02:00 PM 04:00 PM 06:00 PM 08:00 PM 10; PM 12:00 AM
L Utility 44 « » 44

M— WB 1 144.1 WB2 144.8 DB1 212.3 DB2 207.5 DB 3 204 ¥— DB 4  203.9 & Pusher ¥— Final MC  15.85

Date, Time = Status Kiln  Alarm Message Total MBTU Demand 10,351
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SECHAGE EN CONTINU | CDS | MESURE DE L'HUMIDITE TEMPS REEL TRUMARK + E£LLONS
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WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) | AVANTAGES ET BENEFICES + "ELLONS

Bénefices compares a séchoir par lot Points a ne pas négliger
> Meilleur ratio colt d’énergie/volume séché $ > Eau de condensation importante | VTL d’extraction
> Demande en energie stable (chauffage a biomasse) > T. pour atteinte vitesse de croisiére long | éviter les temps
» Augmentation du volume de bois séché/volume du d’arréts non nécessaire | moteurs externes | BH éléctronique
séchoir jusqu’a presque 100% (conversion | cas Vecus) ‘ graissage exterieur des roulement (automatique))
+ Augmentation du % des grades supérieurs > Modification des stratégies de gestion de la cour

» Seéchage d'essence/dimention differente

» Ecart type de 'humidité finale réduite
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WELLONS CONTINUOUS DRYING SYSTEMS (CDS) | TENDANCES ET NOUVEAUTES + 7£LLONS

Observations des dernieres années Nouveauté récente ou a venir
> 100% des clients gqui ont racheté un séchoir apres avoir > Mise en operation de Winkiln Evo dans les CDS
acheté un permier CDS, ont choisi de racheté CDS. ensuite, dans les séchoirs par lots
» 100% de nos installations ont rencontré ou depasseé les > TruMark

garanties de performance contractuelles

> R&D TruMark Evolution (sans fil)

> Augmentation de la proportion des essences haute teneure
en humidité initiale

> Preference a envoyer le sapin vers les CDS
> Augmentation de demandes pour des CDS dans |'Est

> Temps d’arrét minimisé dans les conversions
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PROVEN TECHNOLOGY TO MAXIMIZE CONTINUOUS DRYING
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SEBASTIEN LEFEBVRE
SEBASTIEN@WELLONS.CA
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