


LA TECHNOLOGIE
AU SERVICE DU SÉCHAGE DU BOIS



VOTRE
CONTREMAÎTRE VIRTUEL

Surveillance en continu de la maîtrise
opérationnelle
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Coach « aide au pilotage des opérations de l’usine »

Base de connaissances dans la transformation
du bois

03

Contrôle de la qualité d’usinage des produits04
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QUE FAIT Zach

Propose une solution
et aide à son implantation

Analyse l’homogénéité
des paquets et du chargement01

02

Donne de la rétroaction
pour aider l’opérateur à s’améliorer 03



Analyse de
L’HOMOGÉNÉITÉ
DES LOTS



Mesure de la
PERFORMANCE
OPÉRATIONNELLE



Suivi des
OPÉRATIONS



Données 

Recherches fondamentales

Algorithmes 

COMMENT FAIT Zach

Numérisation de l'expertise
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DISTRIBUTION DE LA VARIATION DE LA TH INITIALE
Écart-type intérieur des paquets



APPROCHE ET FONCTIONS



Estimation de la Th initiale
Modèle Mathématique
Effecto

Estimation de la perte de Th
suivant la saison et la durée d’entreposage
Modèle Mathématique
Mitchell, Simpson USA

Sélection des paquets représentatifs du lot
Modèle Mathématique
Effecto

Modélisation de la courbe de séchage
Approche stochastique
Université Cork, Ireland

Estimation du déclasement et énergie
Modèle Mathématique
Grrahan P.2008, Shottafer J.1994

COFFRET TECHNO



PRÉVISION DU MODÈLE
VS SITUATION RÉELLE



DISTRIBUTION DE LA TH FINALE EN FCT
DE L’HOMOGÉNÉITÉ DES PAQUETS DU LOT

Mode de production : minimiser le sur séchage



DISTRIBUTION DE LA TH FINALE EN FCT
DE L’HOMOGÉNÉITÉ DES PAQUETS DU LOT

Mode de pilotage : minimiser le sur séchage

2 MODES DE PILOTAGE :  
Minimiser les pièces inférieures à une cible ex 10%
Minimiser les pièces supérieures à une cible ex 19%



Accessibilité à de l'expertise

Préserver la qualité

Améliorer la productivité

LES BÉNÉFICES de Zach
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Mesurer les coûts04



CONFIANCE
Apprentissage

QUAL
ITÉ

Productivité

Fierté



POURQUOI CHOISIR 

Suite logicielle ERP / MES

Contremaître virtuel



Merci


