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Présentation de l’entreprise

Footer position 3



Présentation de la compagnie
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Division Bois d’Ingénierie de la grande famille de Domtar

Opération en synergie de 2 usines

Bois d’ingénierie Larouche et Bois d’ingénierie St-Prime

Production principale: Poutrelle en I

Production secondaire: Semelles pour poutrelles, Bois MSR jointé SPS4



• Achat des actifs de CFL structure (faillite) 
• Abitibi-Consolidated 50%, Louisiana Pacific Inc. 50%
• Agrandissement, ajout ligne poutrelle (LP, Hines)

 Production de semelle : mars 2003
 Production poutrelle: avril 2003

2003 : CRÉATION DE BOIS D’INGÉNIERIE ABITIBI-LP INC. -
LAROUCHE

Historique
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• Abitibi Consolidated vend 50% de l’usine St-Prime à Louisiana Pacific 
• Agrandissement et installation d’une nouvelle ligne de poutrelle

 Production de poutrelle:  août 2005.

2005 : CRÉATION DE BOIS D’INGÉNIERIE ABITIBI-LP II INC. –
ST-PRIME

2022 : VENTE DE 100% DES PARTS DES DEUX USINES À 
PRODUITS FORESTIERS RÉSOLU

• Bois d’ingénierie Résolu-LP devient : Bois d’ingénierie Résolu
• Contrat de distribution avec LP qui passera aux mains de Pacific WoodTech



Bois d’Ingénierie Résolu LAROUCHE

Nombre d’employés: 

45 (Opérateurs, entretien et cadres)

Capacité de production:

- Semelles ou produits de bois jointé:
100 Mpmp

- Approvisionnement
- 2x3 et 2x4 SPF #2 et MSR
- Longueur 6 à 16’

- Produits
- Semelles pour poutrelles en I
- Semelles pour clients externes
- Bois jointé MSR SPS4
- Longueur 18 à 64’

- Poutrelles en I: 
25  Mpilin
- Utiliser pour produire la poutrelle 
commerciale (18’’ à 24’’)

-Non opérationnelle depuis 2022

Performance en santé et sécurité:

• 14 ans sans évènements enregistrables OSHA (1 472 000 heures)



ST-PRIME
Nombre d’employés: 
75 (Opérateurs, entretien, cadres)

Capacité de production:

Semelles de bois jointé 
50 Mpmp
- Approvisionnement

- 2x3 et 2x4 SPF #2 et MSR
- Longueur 6 à 10

- Produits
- Semelles pour poutrelles en I
- Longueur 32 à 64’

Poutrelles en I: 
90 Mpilin

Inventaire
Jusqu’à 5 millions pieds linéaires

Capacité d’expédition
1,9 Mplin / semaine

•115 camions par semaine
•10 wagons par semaine

* La proportion de camions et de wagons peut 
être modulée en fonction des commandes

Performance en santé et sécurité:

• 4 ans sans évènements enregistrables OSHA (580 000 heures)

Bois d’Ingénierie Résolu



Vidéo – présentation des usines



Contexte d’opération bois d’oeuvre
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Opération en flux poussé

• Consiste à produire un bien avant qu’un besoin particulier n’est été formulé par le client
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Le client passe 
sa commande L’usine planifie 

la production 
de semelles et 
de poutrelles

Fabrication de 
la semelle 
(usine de 
Larouche)

Transport inter-
usine Fabrication de 

la poutrelle 
(usine de St-
Prime)

Livraison au 
distributeur ou 
constructeur

3 semaines

Contexte d’opération Bois D’ingénierie Résolu

Opération en flux tiré
• La demande du client déclenche la planification et la mise en fabrication d'un produit



Partenaire de vente

Pacific Wood tech

• Producteur de Bois d’Ingénierie depuis 1998
• LVL (laminated Veneer Lumber)
• Poutrelle en I

• Approche orientée vers la qualité supérieure

• Philosophie orientée vers le service offert à nos clients
• Service technique
• Logiciel de calcul

• Équipe qui recherche toujours de meilleures méthodes de production, des pratiques plus 
écologiques et un environnement de travail agréable, inclusif et toujours en recherche 
d’amélioration.



Expéditions et client Poutrelle



Présentation des produits
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Nos produits
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Poutrelles en I
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Guide d’installation

Rapports de code
• CCMC (Canada)
• ESR (USA)
• APA (Can+USA)

Nos produits
Poutrelles en I
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Normes utilisées
• ASTM D5055 : Standard specifications for 

Establishing and monitoring Structural Capacities of 
Prefabricated Wood I-Joists

• Exigences pour matières premières (bois, semelles, OSB, adhésifs)
• Protocole de qualification initiale
• Établissement des valeurs de desing
• Contrôle et assurance qualité
• Identification du produit
• Audit par un tierce partie / agence accrédités

• CSA 086: règle de calcul pour charpente en bois

• SPS4 (NLGA) : Spécification pour produits jointé gradé mécaniquement par 
machine

Nos produits
Poutrelles en I



Nos produits
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Poutrelles en I

Contrôle de qualité - propriétés 
mécaniques

Tension sur la ligne de production
• 100% des pièces
• 1,0 X desing

Test de tension – Rupture
• 1 pièces à l’heure + changement de grade ou dimension
• 2.1 X desing

Test Délamination
• À chaque changement de tôte de colle ou de catalyseur

Ratio colle/catalyseur
• 1x 24h

SEMELLES

POUTRELLES

Cisaillement - Rupture
• 100% des grades

• 1 pièces à chaque 2 heures + changement de grade ou dimension
• 2.33 X desing

Flexion - Rupture
• Grades qualifiés en méthode empirique
• 1 pièces à chaque 2 heures + changement  dimension
• 2.33 X desing

Ratio colle/catalyseur
• 1x 24h



Nos produits

18

Bois MSR jointé (SPS-4)

Produits 
2x3 et 2x4
MSR 1650, 2100 ou 2400
Longueur : 18 à 64’

Ferme de toit
Mur de grande hauteur

Norme Utilisée
SPS4 (NLGA) : Spécification pour produits jointé gradé 
mécaniquement par machine



Nos produits

19

MSR jointé (SPS4)

Contrôle de qualité - propriétés 
mécaniques

Module d’élasticité sur Rive 
• 5 échantillons aux 4 heures

Tension (UTS)
• 5 échantillons aux 4 heures  (8’)
• 10 échantillons aux 4 heures (2’)  CNJ x 5

CNJ
• CNJ = 2
• 5 échantillons aux 4 heures

Délamination
• 4 échantillons aux 4 heures
• Lorsque qualifié niveau 2 : 1 échantillon aux 4 heures

Ratio colle/catalyseur
• 1x 24h



Qualité des matières premières
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Qualité matière 
première

NOS PRODUITS
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Poutrelle en I

 Produits qualifiés selon 
fournisseurs et matière 
première donnée

Fournisseur interne:
Base: NLGA SPS2 

+
Norme interne pour cibler l’humidité et l’essence
Ajustement des paramètres MSR en fonction des résultats en 
traction de la semelle

Fournisseur externe:
NLGA SPS2 

BOIS 

OSB
WEBSTOCK
Base : PS2 (Performance Standard for Wood-Based Structural Use

Panels), CSA O325 (Construction Sheathing)

+
Norme interne pour cibler la densité, gonflement, cisaillement et 
cohésion interne



Qualité matière 
première

NOS PRODUITS
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MSR jointé SPS-4

Fournisseur interne:
Base: NLGA SPS2 

+
Norme interne pour cibler l’humidité, l’essence et norme de bout 

Fournisseur externe:
Pas d’achat pour le moment
Spec de produits à développer

BOIS 



Nos défis
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Les défis
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Fournir les clients avec un 
produits de qualité à un prix 
compétitif dans les délais requis

Stabilité matière 
première 
 Relation traction –

Module élasticité selon
la machine MSR

 Diversité des 
fournisseurs de bois

Lead time
 Livré le bon produit

au bon client dans 
les délais requis

 Avoir les bons items 
en inventaire

Performance des 
usines
 Automatisation vs défis 

de main d’oeuvre

 Flexibilité des 
équipements pour 
pallier à la variation de 
la matière première 

 Inspection SPS-4

1

32



Questions ou commentaires

Merci pour votre écoute!


