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Fonctionnement general

Photos prises par la caméra linéaire
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Photo prise par la caméra transversale



Prise de photo dans les taquets

Boitier caméra du Al Tracker




Traitement des données avec Al
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Traitement des données
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Réception d’une planche de I'optimiseur
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Traitement d’'une image prise en

transversal
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Comparaison avec les données en banque
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Interface utilisateur Image prise dans
les taquets
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Cas reéels et performance

Cas 1 : Usine au Québec (SPF)
* Vitesse linéaire de 2000’/minute
* Production de 1x3, 1x4, 2x3, 2x4 et 2x6 S syStémes
« 99.5% de performance €n fonctiop |

Cas 2 : Usine au Texas (SYP)
+ 2 optimiseurs linéaires sur la méme ligne transversale
« 1x4 a1x12
* Refente dans le planeur 1x10 en 1x4 + 1x6
« 2 caméras Al Tracker : tragabilité et projection des
solutions avant le chargeur
* 99.5% de performance

Cas 3 : Usine dans 'ouest Canadien (SPF, Cédre et Pruche)
* Optimiseur linéaire LHG de USNR
« 5/4x6 a 2x12
* 99.5% de performance




Autres fonctionnalités

- Détection des pieces chargees en double

« Détection des piéces sur le cété - Détection des piéces qui ne sont pas remises a 0




Autres fonctionnalités
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Reconnaissance sur chaine lisse et projection des solutions avec le Air Board Tracker



Autres scenarios d’utilisation

Suivi des pieces entre I'’ébouteur du sciage et la déligneuse

Pas besoin d’étre raccordé a un optimiseur : Possibilité de prendre les 2 photos

Lecteur de marques (utile pour la ré-entrée)

Suivi a partir d’'une autre information que les faces :
» Billots

* Bouts




Carie-bout (Caribou)

* Prend une image de chaque bout

« 3 models pour 3 applications :

Planches Billes < 20” Billes > 20”



Carie-bout (Caribou)

Détecte et mesure la pourriture qui n’est pas visible sur les faces des piéces
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Carie-bout (Caribou)
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Carie-bout (Caribou)

Mesure du diametre de la bille sous-écorce




Carie-bout (Caribou)

Autres utilisations possibles :
« Détection de la présence et la position du coeur
 Mesure des anneaux de croissance (ratio et densité)

« Détection des fentes internes dans les bouts
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